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tgcznik elastyczny wezowy Rapidrop
model SP, SPN, SPW (bez oplotu)

Opis

tgcznik elastyczny wezowy Rapidrop jest przeznaczony do
potqgczenia fryskacza z rurg. tgczniki elastyczne sq szczegdlnie
uzyteczne w systemach z sufitami podwieszanymi. Zestaw sktada
sie z przewodu elastycznego wykonanego ze stali nierdzewnej,
potgczenia wlofowego oraz potgczenia wylotowego (do
tryskacza) oraz zestawu mocowan. tgczniki elastyczne Rapidrop sg
dostepne w wersjach o dtugo$ci0.7-3.2m (27"-125"), z potgczeniem
wylotowym fryskacza 2" lub %", z gwintem BSP lub NPT.

Dane Techniczne

. 12 bar / 175 psi (UL)
Maksymalne ci$nienie robocze 16 bar / 232 psi (LPCB, CNBOP)
Maksymalna temperatura 66°C / 150°F (UL)
robocza 107°C / 225°F (LPCB, CNBOP)
Minimalny promien zginania 100mm / 4" (UL)
tqcznika elastycznego 75mm / 3" (LPCB,CNBOP)

-R1 (1" BSPT) (standard)
-R1-1/4 (1-1/4 BSPT)

Potgczenie do systemu
(tacznik wlotowy)

- 1" NPT
-Rcz (1/2" BSPT) . .
- Rc¥% (3/4" BSPT) Specyfikacja materiatowa
Potgczenie do tryskacza - 1/2" NPT : :
- Rc'% (2" BSPT) z gwintem zewn. . .
- 15" NPT z gwintem zewn. tqgcznik elastyczny Stal nierdzewna 304
Nakretka Stal weglowa, cynkowana
tgczniki  elastyczne wezowe Rapidrop sg dostepne w3 Pierscien izolujqcy Nylon 66
konfiguracjach: SPB, SPNB, SPWB, z oddzielnymi lub zintegrowanymi -
. . . S . Uszczelnienie NBR
potgczeniami wlotfowym i wylotowym w zaleznosci od wymagan
klienta. Potgczenie wylotowe Stal weglowa, cynkowana
Model sP [IT] Djﬁ@ (= Potqgczenie wlotowe Stal weglowa, cynkowana
Wspornik centralny A Stal weglowa, cynkowana
Model SPN* [TT] Dj/,:l::l Wspornik boczny B Stal weglowa, cynkowana
Belka wspornikowa Stal weglowa, cynkowana

Model SPW* [ T2 4
7/ *Tylko LPCB

Dane Projektowe

Straty cisnienia
) Y iSnieni 5 zgie¢ 90°
Nominalna e Rura 1" Schedule NPy gie
A B

dtugos¢ tgcznika )
bar (psi) (33.7x2.6mm) LPCB
1/2" wylot 3/4” wylot UL CNBOP
e onBoP | m/ft | m/f | m

m
RAP-SP-1S 0.7 /27 12 (175) 16 (232) 55/18 9.8/32 5.1 2 2
RAP-SP-1 0.78 / 31 12 (175) 16 (232) 82/27 10.1/33 6.0 2 2
RAP-SP-25 1.0/39 12 (175) 16 (232) 13.4/ 44 14.6 / 48 8.5 3 3
RAP-SP-2 1.2/ 48 12 (175) 16 (232) 162/53 16.8/ 55 11.0 3 3
RAP-SP-3 1.5/ 60 12 (175) 16 (232) 20.7 / 68 19.2/ 63 14.2 3 3
RAP-SP-4* 18/72 - 16 (232) - - 1822 2 3
RAP-SP-5* 2.5/ 100 - 16 (232) - g 252 g 3
RAP-SP-6* 32/125 = 16 (232) = = 32,5 = 3

*Tylko LPCB i CNBOP
Uwaga: Powyzsza tabela zawiera wartosci strat cisnienia dla tgcznikdw z maksymalng liczbg zgiec. Straty cisnienia dla tgcznikdow z mniejszq liczbg zgieé bedq nizsze.
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tgcznik elastyczny wezowy Rapidrop
model SP, SPN, SPW (bez oplotu)

Instalacja
1) Ztgczke wejsciowq (z gwintem rurowym) zamontowac na wyjsciu rury doprowadzajgcej, korzystajgc z
normalnych metod uszczelniania i dokrecania stosowanych w przypadku rur gwintowanych z uszczelnianymi
ztgczkami.

2) Sprawdzi¢, czy uszczelnienie ' o' znajduje sie na miejscu i nie wystaje z koncodwki przewodu elastycznego. Do
kohcowki podtgczy¢ reduktor (gwint M33 x 1,5) i dokrecic¢ nakretke.

3) Sprawdzi¢, czy uszczelnienie ‘ o ' znajduje sie na miejscu i nie wystaje z konhcodwki po drugiej stronie przewodu
elastycznego. Te kohcdwke nalezy podtgczyE po wolnej stronie ztgczki wejciowej na rurze doprowadzajgcej i
dokreci¢ nakretke.

4) Przewdd elastyczny wygigc¢ recznie (min. promien zginania wedtug tabeli na stronie 1), nadajgc wtasciwy
kierunek przewodu elastycznego w celu zamontowania redukciji w miejscu montazu tryskacza (np. srodek panelu
sufit owego). Podczas zginania przewdd powinien pozostac prosty na odcinku 60mm (bez zagiec) od ztgczki
kohcowej. Sprawdzi¢, czy przewdd nie jest zagnieciony i uzy¢ odpowiedniej miary, aby sprawdzi¢, czy zachowany
jest minimalny promien zginania. W przypadku instalacii certyfikowanych wg zasad UL lub LPCB nalezy przestrzegac
odpowiednich zasad dotyczgcych instalacji wszystkich typow przewoddw elastycznych.

5) Reduktor (na wyijsciu) musi by¢ pewnie zamontowany , aby zapobiec ruchom paneli sufitowych zwigzanym
ze wzrostem ci$nienia w i instalacii, dziataniem tryskaczy i strumieniem wody, kiedy tryskacz zadziata z powodu
pozaru. Zamocowdanie musi wytrzymac réwniez sity skretne towarzyszgce in stalowaniu tryskacza na reduktorze .

Reduktor Rapidrop® najtatwiej umiesci¢ na srodku panelu sufifowego 1200mm x 600mm lub 600mm x
600mm, nalezy jednak pamieta¢ o zamocowaniu reduktora do poprzecznych teownikdw 1200mm konstrukcji
podwieszanego sufitu przy uzyciu wspornikdw i mocowan Rapidrop®. Zamocowanie musi wytrzymac réwniez sity
skretne towarzyszgce instalowaniu tryskacza w redukcii.

(Uwaga: System Rapidrop® nie moze by¢é mocowany do teownikdw poprzecznych o zredukowanej wysokosci
lub wadze profilu).

Jedli nie ma odpowiednich teownikédw poprzecznych o dtugosci 1200mm, system Rapidrop® musi zostad
zamocowany do gtdwnych szyn konstrukcji sufitu podwieszanego. Poniewaz gtdwne szyny sq rozstawione co
1200mm, ta metoda wymaga uzycia dtuzszej belki wspornikowej dostepnej w naszej ofercie. Wspornik boczny
umozliwia dopasowanie systemu do teownikéw poprzecznych i gtdéwnych szyn konstrukcji sufitu podwieszanego o
réznej wysokosci, co pozwala na instalacje zaréwno zwyktych tryskaczy z cokotami, jak i tryskaczy wbudowanych
w sufit. Nie dokrecac zbyt mocno $rub mocujgcych. tgczniki elastyczne Rapidrop ® o dtugosci ponizej 1,6 m
nie wymagajg dodatkowego mocowania na odcinku od rury doprowadzajgce] do mocowania tryskacza na
konstrukciji sufitu podwieszanego.

tgczniki Rapidrop® o dtugosci powyzej 1,6m muszg posiadac¢ dodatkowe mocowanie przytwierdzone
bezposrednio do konstrukcji budynku. To mocowanie musi znajdowac sie w odlegtosci nie wiekszej niz 1,6 m
(mierzgc wzdtuz przewodu elastycznego) od miejsca podtgczenia tryskacza. Poniewaz przewody elastyczne
Rapidrop® sg wykonane ze stali nierdzewnej, nalezy stosowac izolacje na potgczeniu miedzy konstrukcjg wsporczg
a karbowanym przewodem elastycznym, aby unikng¢ bezposredniego kontaktu réznych metali.

6) Zainstalowac tryskacze i wykonac prébe cisnienia w zwykty sposdb. Po napetnieniu instalacji wodg w celu
przeprowadzenia proby cisnienia, instalacja powinna by¢ stale napetniona wodg. Nie pozostawiac pustej
instalacji na dtuzszy czas.
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