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Adapter kotnierz- rowek (rozpinany)
Model 321 PN16

G412023

Specyfikacja materiatowa

e Korpus - zeliwo, ASTM A536
« Sruby i nakretki - stal miekka ocynkowana, ASTM A183, ISO 898 < A > B

Specyfikacja uszczelek

e EPDM, ASTM D2000

Zakres temperatur -34°C to +110°C. Rekomendowana do uzycia
z wodg w tym zakresie temperatur, a takze z rozciehczonymi
kwasami, sprezonym powietrzem bezolejowym a takze

wieloma substancjami chemicznymi. Nie jest zalecane uzycie z
weglowodorami.

Wykonczenie

* Malowane - czerwony (RAL 3000)
¢ Ocynkowane
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1. Przygotowanie rury 2. Smarowanie uszczelki 3. Instalacja uszczelki
Sprawdz czy kohcdwka rury posiada Sprawdz uszczelke, aby mie¢ pewnosé, ze Wsun uszczelke na koniec rury, z uszczelkg
odpowienie wymiary i upewniqj sie ze pasuje ona do okreslonego celu izastowania. otwierajgcq sie w strone ,,A". Upewnic sie,
nie ma na niej zadnych wgtebien lub Natéz cienkg warstwe smaru na zewnatrzina ze warga uszczelki znajduje sie robwno na
wypustow, ktdre uniemozliwig prawidtowe wargi uszczelki. koncu rury

uszczelnienie

K.

5. Dokreci¢ nakretki 6. Potgczy¢ przeciwkotnierz

4. Instalacja obudowy adaptera

-

Usunac sruby i nakretki, umiesci¢ obie czesci Ostroznie dokreci¢ nakeretki zgodnie z Wyosiowac otwory z adaptera
na uszczelce, upewniagjgc sie, ze obudowa wyspecyfikowanym momentem obrotowym kotnierzowego z otworami na Sruby w
pasuje w rowki na rurze. Ponownie wsungc¢ Sruby uzywajgc klucza przeciwkotnierzu (kotnierzu lub zasuwie).
sruby i recznie dokreci¢ nakretki Wsung¢ zwyktg Srube kotnierzowq przez

otwory na Sruby i recznie dokrecic

nakretke. Wsung¢ kolejng  $Srube  na
przeciwko pierwszej i dokreci¢ nakretki.
Kontynuowac¢ w ten sposdb az wszystkie
otwory sg wypetnione. Dokreci¢ nakretki
rowno do wyspecyfikowanego momentu
obrotowego $ruby, aby lica kotnierzy
pozostaty rownolegte. Montaz zakonczony

Uwaga

Uzycie odpowiedniego momentu obrotowego $rub jest wymagane
aby osiggngc¢ odpowiednie dziatanie.

e Uzycie zbyt wysokiego momentu moze spowodowacl

Okreslony moment obrotowy srub

uszkodzenia zardéwno $ruby jak i odlewu co moze spowodowac

rozszczelnienie potgczenia . okreslony moment obrotowy
¢ Uzycie za niskiego momentu obrotowego moze spowodowac s Lbs-Ft

N.m
nizszq wytrzymatos$¢ na cisnienia, nizszqg odporno$¢ na momenty
zginajgce, przecieki potgczenia i rozdzielenie potgczenia. M10 30-45 40-60
Rozdzielenie potqczenia moze poskutkowac znacznymi M12 80-100 110-135

szkodami w mieniu i powaznymi urazami.
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