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Specificatii Material

» Corp - Fonta Ductila, ASTM A536
* Suruburi si piulite — Otel moale zincat, ASTM A183, ISO898

Specificatii Garnitura

* EPDM, ASTM D2000

Raza de temperatura -34°C to +110°C (-30°C to +230°F).
Recomandat pentru aplicatii cu apa fierbinte in raza de
temperaturirecomandata precum si pentru o varietate de
acizi diluati, aer fara uleiuri si alte aplicatii cu elemente chimice.
Nerecomandat pentfru aplicatii petroliere.
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1. Pregatirea conductei 2. Lubrifierea garniturii 3. Instalarea garniturii

Verificati capatul conductei pentru a Verificati garnitura pentru a va asigura Trageti garnitura peste conducta, cu
confirma o canelura corespunzatoare si ca este potrivita pentru tipul instalatiei. deschizatura acesteia orientata  spre
pentru a va asigura ca nu exista deteriorari Aplicati lubrifiant pe exteriorul garniturii si indicativul “A". Asigurativa ca marginile
ce ar putea afecta etansarea. pe marginile de etansare. garniturii sunt uniform mulate pe teava.
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4. Instalarea carcasei 5. Strangeti suruburile 6. Conectarea flansei

Inlaturati suruburile si piulitele, amplasati Utilizand o cheia, strangeti suruburile si Aliniati gaurile flansei cu flansa conductei
cele doua carcase peste garnitura pivlitele alternativ si aplicati cuplul de (sau a vanei). Inserati un surub si strangeti
si asigurativa ca cele doua piese se strangere recomandat in tabel. piulifa manual. Inserafi al doilea surub
muleaza in canelura conductei. Reinserati in partea opusa (metoda in cruce) si
suruburile si strangeti piulitele manual. strangeti  piulita  manual.  Continuati

pana foate suruburile sunt montate apoi
strangeti conform indicatilor din tabel
astfel incat flansele fixate sa ramana
paralele. Asamblare completa.

: Cuplu recomandat
Marime surub

* Strangerea cu o forta mai mare decat cea recomandata poate M10 30-45 40-60

Aplicati doar pentru o obtfine perfomanta maxima la strangere.

cauza daune surubului si/sau carcasei ce ar duce la separarea M12 80-100 110-135
fortata a conductelor.
» Strangerea cu o forta mai mica decat cea recomandata poate
duce la o eficienta redusa in retinerea presiunii, scurgeri de apa
si separarea fortata a conductelor. Aceste efecte pot duce la
accidente sau daune materiale.
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