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tgcznik odejsciowy fryskaczowy U-Bolt
Model 3L

Specyfikacja materiatowa

e Korpus - zeliwo, ASTM A536
 Sruby i nakretki - stal miekka ocynkowana, ASTM A183, ISO 898

B C

Specyfikacja uszczelek [
e EPDM, ASTM D2000 |

o o L RN R ¢
Zakres temperatur -34°C to +110°C. Rekomendowana do uzycia ) |
z wodqg w tym zakresie temperatur, a takze z rozciehczonymi V‘W
kwasami, sprezonym powietrzem bezolejowym a takze _ _
wieloma substancjami chemicznymi. Nie jest zalecane uzycie z

weglowodorami.

Wykonczenie

* Malowane — czerwony (RAL 3000)
¢ Ocynkowane

Model Model R ng;lsicr:e Max ci$nienie robocze bar/psi Rogigwblor

32x15 30 20.7 20.7 54.4 88.9 57.2 3/8x73
1% Y% 1.18 300 300 2 290 2.14 3.50 225 M10X73
32x 20 30 20.7 20.7 16 20 54.4 88.9 57.2 3/8x73
14X % 118 300 300 232 290 2.14 3.50 2.25 M10X73
32x25 30 20.7 20.7 16 20 57.7 88.9 57.2 3/8x73
1%x 1 1.18 300 300 232 290 2.27 3.50 2.25 M10X73
40x15 30 20.7 20.7 16 20 57.7 88.9 57.2 3/8x73
1% X V2 1.18 300 300 232 290 2.27 3.50 2.25 M10X73
40x 20 30 20.7 20.7 16 20 57.7 88.9 57.2 3/8x73
1% x % 118 300 300 232 290 2.27 3.50 225 M10X73
40x 25 30 207 207 16 20 60.8 88.9 57.2 3/8x73
1% x 1 118 300 300 232 290 2.39 3.50 2.25 M10X73
5015 30 20.7 20.7 16 20 63.3 95.3 57.2 3/8x 90
2x% 1.18 300 300 232 290 2.49 3.75 2.25 M10X90
50 x 20 30 20.7 207 16 20 633 95.3 57.2 3/8x 90
2% % 1.18 300 300 232 290 2.49 3.75 225 M10X90
50x 25 30 207 20.7 16 20 66.6 95.3 57.2 3/8x 90

2x1 1.18 300 300 232 290 2.62 3.75 2.25 M10X90
65x15 30 20.7 20.7 16 20 69.9 108.0 57.2 3/8x 105
2% x e 1.18 300 300 232 290 2.75 425 2.250 M10X105
65x20 30 20.7 20.7 16 20 69.9 108.0 57.2 3/8x105
XY 1.18 300 300 232 290 2.75 425 2.250 M10X105
65x25 30 207 20.7 16 20 73.2 108.0 57.2 3/8x 105
2% x 1 118 300 300 232 290 2.88 425 2.25 M10X105
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1. Przygotwanie rur 2. Ostre krawedzie 3. Instalacja uszczelki
Wytnij otwér (zgodnie z wytycznymi). Jesliistniejq jakie$ nierdwnosci lub zadziory Umies¢ uszczelke w obudowie z otworem.
Nie wycinaj otworu na lini spawu. wokdét otworu, nalezy je usung¢ przed Dopasuj obudowe do otworu w rurze i
Oczy$¢ powierzchnie pod uszczelke w montazem w celu ochrony uszczelki i upewnij sie ze kolnierz uszczelki znajduje
odlegtosci 16mm wokot otowru i upewnij unikniecia rozszczelnienia. sie w otworze rury

sie ze nie ma na powierzchni rury
zadnych wgtebien lub wypustow, ktére
uniemozliwig prawidtowe uszczelienie.

4. Wyrébwnanie 5. Dokrecanie $rub . any tgcznik odejsciowy

Przetéz i dopasuj srube U do obudowy i Dokrec sruby rownomiernie i na przemian Zamontowany tgcznik odejsciowy
potgcz za pomocq nakretek. zgodnie ze okreSlonym momentem
obrotowym.

UWAGA | Moment obrotowy Srub

) i ) ) Rozmiar Srub Moment obrotowy Srub
* Prawidlowy moment obrotowy Srub jest niezbedny do Inch Lbs-Fi.

uzyskania okreslonej wydajnosci.

. - Zbyt duzy moment dokrecania $rub  moze 3/8 20-30 30-40
doprowadzi¢ do uszkodzenia Sruby i / lub odlewu, co
moze skutkowac roztgczeniem rur. 1/2 80-100 110-135
. - Zbyt maly moment dokrecania $rub  moze
doprowadzi¢é do ograniczenia wartoéci  ci$nienia 5/8 100-130 135-175
nominalnego, obnizenia maksymalnej wartos¢
przenoszonego obcigzenia zginajgcego, zwieksza ryzyko 3/4 - -
nieszczelno$cilub catkowitegorozszczelnienia polaczenia. s

Rozatgcznie rur moze doprowadzi¢ do znacznych strat
materialnych i powaznych obrazen
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