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/tgczka Sztywna
Model 1G & 1GS

Specyfikacja materiatowa

e Korpus - zeliwo, ASTM A536
 Sruby i nakretki - stal miekka ocynkowana, ASTM A183, ISO 898

Specyfikacja uszczelek

e EPDM, ASTM D2000

Zakres temperatur -34°C to +110°C. Rekomendowana do uzycia
z wodqg w tym zakresie temperatur, a takze z rozciehczonymi
kwasami, sprezonym powietrzem bezolejowym a takze
wieloma substancjami chemicznymi. Nie jest zalecane uzycie z
weglowodorami.

Opcje
* Model 1G - standardowa ztgczka sztywna
e Model 1GS - ztgczka sztywna lekka

Wykonczenie <
e Malowane - czerwony (RAL 3000)
e Ocynkowane
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*Model 1GS- ztgczka sztywna lekka
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Sprawdz czy koncdwka rury
posiada odpowienie wymiary
i upewniqj sie ze nie ma na
niej zadnych wgtebien Iub
wypustow, ktére uniemozliwig
prawidtowe uszczelienie.

5. Montaz obudowy

Usun jedng Srube i nakretke,
i poluzuj drugg nakretke.
Umiesc¢ jedng czes$¢ obudowy
na uszczelce, upewnigjgc sie
ze wpusty obudowy wchodzg
w rowki na rurach. Przetdz
drugg cze$¢ obudowy i
dopasuj do rowkow na obu
kohcach rur. Ponownie wkrec¢
Srube i potgcz obie obudowy.

UWAGA!

2. Smarowanie uszczelki

Sprawdz  uszczelke, aby
mie¢ pewnos¢, ze pasuje
ona do okreslonego celu i
zastowania.  Natdz cienkg
warstwe smaru na zewngfrz i
na wargi uszczelki.

6. Dokrecanie

W pierwszej kolejnosci
dokre¢ nakretki i upewnij sie
ze owalne szyjki srub siedzqg
prawdtowo w otworch.
Nastepnie dokreci¢ nakretki
na przemian i réwnomiernie
za pomocq do okreslonego

momentu obrotowego Sruby.

Prawidlowy moment obrotowy $rub jest niezbedny do uzyskania okreslonej wydajnosci.

- Zbyt duzy moment dokrecania $rub moze doprowadzi¢ do uszkodzenia Sruby i / lub

odlewu, co moze skutkowad roztgczeniem rur.

- Zbyt maly moment dokrecania $rub moze doprowadzi¢ do ograniczenia wartosci

ci$nienia nominalnego, obnizenia maksymalnej warto$¢ przenoszonego obcigzenia

zginajgcego, zwieksza ryzyko nieszczelnosci lub catkowitego rozszczelnienia polaczenia.

Rozatgcznie rur moze doprowadzi¢ do znacznych strat materialnych i powaznych

obrazen.
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Zatdz uszczelke na koniec rury
i upewniqj sie ze konhcowka
uszelki nie wystaje poza koniec
rury.

7. Zamontowna
ztgczka sztywna

Przy ztgczce sztywnej
zachowaj minimalny
odstep pomiedzy dwoma
obudowami. Uszczelka nie
moze by¢ widoczna.

G412020,G412021

4. Wyrébwnanie

Po wyréwnaniu i ustawieniu dwoch
koncowek rur ze sobg, przesun
uszczelke na miejsce, upewnigjgc sie
7e znajduje sie na $rodku pomiedzy
rowkami. Uszczelka nie moze wchodzié
do rowka po obu stronach rury.

Moment obrotowy $rub
ANSI / Metric BOLTS

Moment obrotowy srub

3/8 30-45 40-60

1/2 80-100 110-135
5/8 100-130 135-175
3/4 130-180 175-245
7/8 180-240 245-325
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