im. Jozefa Tuliszkowskiego /\.

Panstwowy Instytut Badawczy

ul. Nadwislanska 213, 05-420 Jézefow k/Otwocka v\/
tel. +48 22 7693 300; fax +48 22 7693 356 -\

www.cnbop.pl e-mail: cnbop@cnbop.pl CNRBOP-PIB

Centrum Naukowo — Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej —

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA CNBOP-PIB
AT-1106-0408/2014

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
Dz. U. nr 249, poz. 2497 wraz z pdézn. zmian.), w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokonanego w Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony Przeciwpozarowej — Panstwowym
Instytucie Badawczym, w Jozefowie k/Otwocka, na wniosek firmy:

RAPIDROP GLOBAL LTD.
Rutland Business Park, Newark Road, Peterborough PE 1 5WA,
United Kingdom (Zjednoczone Krélestwo)

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa;:

taczniki przewodoéw rurowych stalowych nadziemnych — ztacza rowkowe
do statych urzadzen gasniczych wodnych: DN 25 do DN 300, sztywne, typu 1G;
DN 50 do DN 200, sztywne lekkie, typu 1GS; DN 25 DO DN 250, elastyczne typu 1N
oraz DN 50x40 do DN 200x150, elastyczne, typu 1N redukcyjne

produkowanego przez: Jinan Meide Casting Co, Ltd, No. 3, Nanmen Road, Pingyin, Jinan, Chiny
0 przeznaczeniu, zakresie, warunkach i na zasadach okreslonych w zatgczniku, ktory jest integralng
czescig niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB.

Z-ca Dyrektora
ds. certyfikacji | dopuszczen

Termin waznosci:

2 g
do 15 kwietnia 2019 r. ' -_-'ff*.l il
I'“ff";': h Al S L b i Jacek Zboi
Zatacznik: w‘?} “ : / ‘ B iace o
Postanowienia ogodlne i techniczne L:t—hl—U 4 l
Miejsce i data wydania: Jozeféw, 16 kwietnia 2014 r.

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014 zawiera 18 stron. Dopuszcza sie kopiowanie Aprobaty
Technicznej w catosci albo tylko pierwszej strony. Kopiowanie, publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentéw  Aprobaty = Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Centrum  Naukowo-Badawczym
Ochrony Przeciwpozarowej — Panstwowym Instytutem Badawczym.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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1 PRZEDMIOT APROBATY

11 Ogodlna charakterystyka techniczna wyrobu

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sa faczniki przewoddéw rurowych stalowych
nadziemnych — ztgcza rowkowe do statych urzadzen gasniczych wodnych: DN 25 do DN 300,
sztywne, typu 1G; DN 65 do DN 200, sztywne lekkie, typu 1GS; DN 25 do DN 250, elastyczne
typu 1N oraz DN 50x40 do DN 200x150, elastyczne, typu 1N redukcyjne.

taczniki typu 1G i typu 1 GS sg ztaczami umozliwiajgcymi uzyskanie sztywnych potaczen,
niezbednych np. w przypadku potaczeh z zaworami, z gidwnymi przewodami zasilajgcymi lub
budowy prostoliniowych rurociaggéw o znacznej dtugosci.

tacznik typu 1N jest zlgczem rowkowym elastycznym ogodlnego stosowania w budowie
rurociggéw. Elastycznos$¢ zlacza pozwala na dokonywanie potaczen odcinkéw rur takze przy
pewnej ich niewspotliniowosci, czy odksztatconych; ztgcze redukuje réwniez skutki naprezen
termicznych i drgan.

tacznik typu 1N redukcyjny jest ztgczem redukcyjnym; umozliwia bezposrednie dokonywanie
potaczen odcinkdw rur o réznej Srednicy.

Maksymalne cisnienie robocze tacznikdéw jw. wynosi 16 bar’.

Wyglad, konstrukcje oraz sposob instalowania tgcznikdbw pokazano  odpowiednio
narys.1do9.

1.2 Nazwa zaktadu produkcyjnego i jego adres

Jinan Meide Casting Co, Ltd, No. 3, Nanmen Road, Pingyin, Jinan, Chiny.

1.3 Podziat i oznaczenie
1.3.1 Podziat

taczniki przewoddéw rurowych typow 1G, 1GS, 1N i 1N redukcyjny sg produkowane
w wielkosciach odnoszacych sie do $rednicy rur, do ktoérych taczenia sg przeznaczone.
Wyszczegdlnienie wielkosci tacznikdw bedacych w zakresie niniejszej aprobaty podano w tablicy 1
(taczniki typow: 1G, 1GS, 1N) oraz w tablicy 2 (tgcznik 1N redukcyjny).

120 bar w przypadku zastosowania tgcznikéw do budowy rurociggéw statych urzadzen gasniczych wodnych, instalowanych
zgodnie z wytycznymi Factory Mutual.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Wielkosé
facznika

Nominalna
srednica
rur*
(zewnetrzna
srednica
rur*, mm)

tacznik
sztywny
typu
1G

tacznik

sztywny
lekki
typu
1GS

tacznik
elastyczny
typu
1N

2

DN 25

DN 25
(33,7)

DN 32

DN 32
(42,4)

DN 40

DN 40
(48,3)

DN 50

DN 50
(60,3)

DN 65

DN 65
(73,0)

DN 65
(76,1)

DN 80

DN 80
(88,9)

DN 100

DN 100
(108,0)

DN 100
(114,3)

DN 125

DN 125
(133,0)

DN 125
(139,7)

DN 125
(141,3)

DN 150

DN 150
(159,0)

DN 150
(165,1)

DN 150
(168,3)

DN 200

DN 200
(216,3)

DN 200
(219,1)

DN 250

DN 250
(267,4)

DN 250

DN 250
(273,4)

DN 300

DN 300
(318,5)

DN 300

DN 300
(323,9)

+

* Srednica rur, do taczenia ktérych jest przeznaczony tacznik.

Znak ,+” oznacza, ze tacznik o wielkosci wg kol. 1 (przeznaczony do taczenia
rur o Srednicy wg kol. 2) jest w zakresie niniejszej aprobaty.

Znak ,-” oznacza, ze tgcznik o wielkosci wg kol. 1 (przeznaczony do fgczenia
rur o $rednicy wg kol. 2) nie jest w zakresie niniejszej aprobaty.

Tablica:1

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Tablica 2

tacznik elastyczny
typu 1N redukcyjny

Wielkos¢ tacznika

Srednica nominalna rur*
(Srednica zewnetrzna rur®)

DN 50 x 40

DN 50 x DN 40
(60,3 mm x 48,3 mm)

DN 65 x 25

DN 65 x DN 25
(73,0 mm x 33,7 mm)

DN 65 x DN 25
(76,1 mm x 33,7 mm)

DN 65 x 50

DN 65 x DN 50
(73,0 mm x 60,3 mm)

DN 65 x DN 50
(76,1 mm x 60,3 mm)

DN 80 x 25

DN 80 x DN 50
(88,9 mm x 33,7 mm)

DN 80 x 50

DN 80 x DN 50
(88,9 mm x 60,3 mm)

DN 80 x 65

DN 80 x DN 65
(88,9 mm x 73,0 mm)

DN 80 x DN 65
(88,9 mm x 76,1 mm)

DN 100 x 25

DN 100 x DN 25
(114,3 mm x 33,7 mm)

DN 100 x 50

DN 100 x DN 50
(114,3 mm x 60,3 mm)

DN 100 x 65

DN 100 x DN 65
(114,3 mm x 73,0 mm)

DN 100 x DN 65
(114,3 mm x 76,1 mm)

DN 100 x 80

DN 100 x DN 80
(114,3 mm x 88,9 mm)

DN 150 x 80

DN 150 x DN 100
(168,3 mm x 88,9 mm)

DN 150 x 100

DN 150 x DN 100
(165,1 mm x 114,3 mm)

DN 150 x DN 100
(168,3 mm x 114,3 mm)

DN 200 x 150

DN 200 x DN 150
(219,1 mm x 165,1 mm)

DN 200 x DN 150
(219,1 mm x 168,3 mm)

*Srednica rur do ktérych taczenia jest przeznaczony tacznik.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej

i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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1.3.2 Oznaczenie

1.3.21 Przyktad oznaczenia tacznika przewodow rurowych —  zlacza rowkowego
sztywnego typu 1G, przeznaczonego do taczenia rur o S$rednicy nominalnej DN 32
i Srednicy zewnetrznej 42,4 mm:

tacznik przewoddw rurowych 1G DN 32 (42,4 mm)

1.3.2.2 Przykiad oznaczenia tacznika przewodéw rurowych - ztacza rowkowego
elastycznego typu 1N redukcyjnego, przeznaczonego do taczenia rury o Srednicy nominalnej
DN 50 i $rednicy zewnetrznej 60,3 mm oraz rury o Srednicy nominalnej

DN 40 i Srednicy zewnetrznej 48,3 mm:

tacznik przewoddw rurowych 1N redukcyjny DN 50 x DN 40 (60,3 mm x 48,3 mm)

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

21 Przeznaczenie

kaczniki przewoddéw rurowych typow 1G, 1GS, 1N i 1N redukcyjny sg przeznaczone
gtéwnie do faczenia rur w rurociggach statych urzadzen gasniczych wodnych.
2.2 Zakres i warunki stosowania

taczniki przewoddéw rurowych typéw: 1G, 1GS, 1N i 1N redukcyjny sg przeznaczone
gtéwnie do taczenia rur w rurociggach statych urzadzen gasniczych wodnych, instalowanych
zgodnie z wytycznymi Factory Mutual® lub innymi, porownywalnymi co do poziomu wymagan
i badan, normami i wytycznymi.

Maksymalne cisnienie robocze tacznikow jw. wynosi 16° bar.

Przy instalowaniu i stosowaniu tgcznikow przewodéw rurowych typow 1G, 1GS, 1N i 1N
redukcyjnego nalezy przestrzega¢ wymagan producenta, dotyczacych rodzaju i grubo$ci rur,
wykonania rowka oraz sposobu montazu i uzytkowania tgcznikéw, zawartych w ponizszych
dokumentach firmy Rapidrop Global Limited:

e Karta katalogowa 8.51PL, wydanie A z 2011 r. Zigczka sztywna;

o Karta katalogowa 8.90PL, wydanie A z 2011 r. Instrukcja montazu. Zigczki sztywne
i elastyczne.

3 WLASCIWOSCI TECHNICZNE / WYMAGANIA

31 Konstrukcja
Gltowne elementy tacznikéw typdw 1G, 1GS, 1N i 1N redukcyjnego przedstawiono odpowiednio
na rysunkach 2, 4, 6 i 8. Wymiary i masa tacznikébw w zaleznosci od ich wielkosci sg podane
w dokumentach firmy Rapidrop Global Limited, wymienionych w 2.2.

3.2 Materiaty

Materiaty uzyte do wykonania poszczegolnych elementéw tgcznikow typow 1G, 1GS, 1N i 1N
redukcyjnego podano w tablicy 2.

2 Numery i tytuty wytycznych podano w ,Informacjach dodatkowych”, w rozdziale ,Normy i dokumenty zwigzane”.
% Patrz tres¢ odsyfacza 1.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Tablica 2
Nr elementu
narys. Nazwa elementu Materiat*
2,4,6i8
1 Korpus (czes¢ Zeliwo sferoidalne z powtoka lakierniczg,
gorna i dolna) lub cynkowg galwaniczng

Tworzywo sztuczne elastomerowe (EPDM)

2 Uszczelka

3 Sruba

4 Nakretka Stal weglowa z metaliczng powtokg antykorozyjng
5 Kryza stalowa

3.3  Wiasciwosci techniczno-uzytkowe

Wiasciwosci  techniczno-uzytkowe facznikéw typow 1G, 1GS, 1N i 1N redukcyjny
podano w tablicy 3.

Tablica 3

Wymagania wg
“Approval Standard for Pipe Couplings
and Fittings for Aboveground
Lp. Wiasciwos¢ techniczno-uzytkowa Fire Protection Systems,
Class Number 19207,
wydanie FM Approvals LLC,
z listopada 2007 ., rozdziat’:

1 2 3
1 Dokumentacja, zgodnos$¢ z dokumentacjg 31,411
2 Cechy fizyczne lub konstrukcyjne 3.2
3 Materiaty 3.3

3.4 lub co najmniej znakowanie

4 Znakowanie wg rozdziatu 3.4 niniejszej aprobaty

Instrukcje producenta dotyczace instalowania

5 i uzytkowania 35

6 Wytrzymatos¢ na cisnienie hydrostatyczne 421

* Szczegotowe specyfikacje materiatow zawarte sa w dokumentacji producenta, podanej w ,Informacjach dodatkowych”, w rozdziale
,Dokumentacja” niniejszej aprobaty.

® Dopuszcza sig przyjecie wymagan wg innych norm i wytycznych o poréwnywalnym poziomie.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.




CNBOP-PIB AT-1106-0408/2014 z dnia 16 kwietnia 2014 r. Strona 8/18

Ciag dalszy tablicy 3.

Wymagania wg
“Approval Standard for Pipe Couplings
and Fittings for Aboveground
Lp. Wiasciwos¢ techniczno-uzytkowa Fire Protection Systems,
Class Number 1920”,
wydanie FM Approvals LLC,
z listopada 2007 r., rozdziaf®:
1 2 3
7 Odporno$¢ ma moment gnacy 431
8 Odpornos¢ na wibracje 451
9 Odporno$¢ na zmienne ci$nienie 4.6.1
10 | Odpornos¢ na podcisnienie 4.71
11 | Odpornos¢ na wysoka temperature 481
12 | Odpornos¢ na niska temperature 491
13 | Szczelnosc tacznika bez uszczelki 4111
14 | Straty cisnienia 4121

34 Znakowanie

Kazdy tacznik typow 1G, 1GS, 1N i 1N redukcyjny powinien mie¢ czytelne i trwate oznakowanie,
zawierajgce co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwa lub znak firmowy producenta;
b
c

d

typ wyrobu;
co najmniej Srednica zewnetrzna rur, do tgczenia ktérych jest przeznaczony tgcznik;

)
)
)
) data (kod daty) produkciji.

Zaleca sie, aby dane jw. byly naniesione takze na uszczelce.

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1 Pakowanie

taczniki typow 1G, 1GS, 1N i 1IN redukcyjny powinny by¢ umieszczone w opakowaniach
indywidualnych i/lub, zbiorczych, zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem w czasie
przetadowywania i transportu.

Dopuszcza sie przyjecie wymagan wg innych norm i wytycznych o porownywalnym poziomie.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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4.2

4.3

5.1

Co najmniej w opakowaniu zbiorczym powinna by¢ instrukcja montazu tacznikéw.

Na opakowaniu lub w znajdujacej sie w opakowaniu ulotce informacyjnej lub w instrukcji montazu
tacznikdéw powinny znajdowac sie co najmniej nastepujace dane:

a) typ wyrobu;

b) co najmniej sSrednica zewnetrzna rur, do ktérych fgczenia jest przeznaczony tgcznik;
c) warto$¢ momentu obrotowego przy skrecaniu $rub tacznika;

d) numer dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania wedtug 5.1;

e) znak budowlany;

f) liczba sztuk tacznikéw (dotyczy opakowania zbiorczego).

Sposob oznakowania facznikébw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z ustawg
z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881 wraz z pézn. zmian.)
oraz rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041 wraz z p6zn. zmian.).

Przechowywanie

taczniki typéw 1G, 1GS, 1N i 1N redukcyjny powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
suchych i chtodnych, zabezpieczone przed czynnikami moggcymi spowodowac ich uszkodzenie,
w tym przed bezposrednim oddziatywaniem promieni UV.

Transport

Transport tacznikéw typéw 1G, 1GS, 1IN i 1N redukcyjny, opakowanych zgodnie z 4.1, moze
odbywac¢ sie dowolnym srodkiem transportu, w sposob zabezpieczajacy je przed mozliwoscig
uszkodzenia.

OCENA ZGODNOSCI
Zasady ogo6lne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881 wraz z pdzn. zmian.) wyréb, ktérego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajagcym jego wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jesli producent dokonat oceny zgodnosci i przez wystawienie krajowej deklaracji
zgodnosci oswiadczyt, na swojg wytgczng odpowiedzialno$é, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg
Techniczng AT-1106-0408/2014 oraz oznakowat wyréb znakiem budowlanym zgodnie
z odrebnymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041 wraz z pézn. zmian.), oceny zgodnosci tagcznikow
przewodoéw rurowych typow 1G, 1GS, 1N i 1N redukcyjny dokonuje producent stosujac system 1,
oznaczajgcy certyfikacje zgodnosci wyrobu przez akredytowang jednostke certyfikujacg na
podstawie:

a) zadania producenta, {j.:
e zakftadowej kontroli produkcji,

e uzupetniajgcych badah probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej

i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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e wstepnego badania typu,

o wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji,

e ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.
5.2 Zakladowa kontrola produkcji ZKP
5.21 Wstep

Producent powinien ustanowi¢, dokumentowaé i utrzymywaé system kontroli w zaktadzie
produkcyjnym, aby zapewni¢, ze wyroby wprowadzane do obrotu odpowiadajg ustalonym
cechom uzytkowym.

Jezeli producent zaprojektowatl, zmontowat, opakowat, przetworzyt i oznakowat podzespot
poprzez swojego podwykonawce, uwzgledni¢ nalezy ZKP u podwykonawcy. W przypadku, gdy
ma miejsce podwykonawstwo, producent powinien utrzymac¢ wszedzie kontrole podzespotu
i zapewni¢, ze ofrzymuje wszystkie informacje potrzebne do wypetnienia swoich
odpowiedzialnosci, zgodnie z niniejszg aprobata.

Producent ktory korzysta z podwykonawstwa w catym zakresie swoich aktywnosci, w zadnych
okolicznosciach nie moze sam przeniesé swoich odpowiedzialnosci na podwykonawce. ZKP jest
statg wewnetrzng kontrolg produkcji, wykonywang przez producenta.

Wszystkie elementy, wymagania i =zalozenia przyjete przez producenta powinny by¢
udokumentowane w sposdb systematyczny w formie procedur. Dokumentacja systemu kontroli
produkcji powinna zapewnia¢ ogolne zrozumienie oceny zgodnosci i umozliwia¢ uzyskanie
wymaganych cech uzytkowych wyrobu oraz skuteczne dziatanie systemu kontroli produkcji, ktory
ma by¢ sprawdzony.

Osiagniete moze to by¢ przez kontrole i badania przyrzadéw pomiarowych, surowcow
i sktadnikow, proceséw, urzadzen i wyposazenia produkcyjnego oraz gotowych podzespotéw,
tacznie z cechami materiatu i przez wykorzystanie uzyskanych wynikow.

5.2.2 Wymagania ogoine
System ZKP powinien spetnia¢ odpowiednie zawarte w PN-EN ISO 9001, jezeli majg
zastosowanie. System ZKP moze by¢ czescig systemu zarzadzania jakoscig, np. zgodnie
z PN-EN 1SO 9001.

5.2.3 Wpymagania specjalne dotyczace podzespotéw wyrobu

5.2.3.1 System ZKP powinien:

- odnosic sie do niniejszej aprobaty technicznej; i

- zapewnia¢, ze faczniki przewodoéw rurowych typéw 1G, 1GS, 1N i 1N redukcyjny,
wprowadzane na rynek, odpowiadajg ustalonym cechom uzytkowym.

5.2.3.2 System ZKP powinien zawiera¢ plan jakosci lub plan ZKP specyficzny dla wyrobu, ktory
identyfikuje procedury do wykazania jego zgodnosci na odpowiednich stadiach, to znaczy:

a) kontrole i badania, ktére, nalezy wykona¢ przed i/lub podczas produkcji zgodnie
z czestoscig podang nizej; i/lub

b) weryfikacje i badania, ktére nalezy wykonaé z uzyciem gotowych wyrobdw, zgodnie
z czestoscig podang nizej.

Jezeli producent do produkcji stosuje gotowe podzespoty, dziatania wg b powinny prowadzic¢
do poziomu zgodnosci podzespotu réwnowaznego, takiego jak gdyby podczas produkcji
wykonywana byta normalna ZKP.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.




CNBOP-PIB AT-1106-0408/2014 z dnia 16 kwietnia 2014 r. Strona 11/18

Jezeli producent wykonuje czes¢ produkcji, to operacie wg b moga by¢ zredukowane
i czesciowo zastgpione przez operacie wg a. Ogolnie rzecz biorgc im wiecej  produkciji
wykonywanych jest przez producenta, tym wiecej operacji wg b moze by¢ zastgpione przez
operacie wg a. W kazdym przypadku operacja powinna prowadzi¢ do poziomu zgodnosci
podzespotu réwnowaznego do tego jak gdyby podczas produkcji wykonywana byta normalna ZKP.

Uwaga: w zalezno$ci od specyficznego przypadku niezbedne moze by¢ wykonywanie dziatan
wymienionych w a i b, tylko dziatan wymienionych wg a lub tylko tych wymienionych wg b.

Dziatania wg a nalezy odnosi¢ gtéwnie do S$redniego stanu wyrobu jak réwniez urzgdzen
produkcyjnych i ich regulacji, a takze przyrzadéw pomiarowych itp.

Te kontrole i badania oraz ich czestos¢ wybrane sg w oparciu o typ, proces produkcyjny i jego
skomplikowanie, czuto$¢ cech podzespotu na zmiany parametréw produkc;ji itp.

Producent powinien ustanowi¢ i utrzymywaé zapisy, kiére zapewniajg ewidencje,
ze pobierane i badane byly probki wyrobu z produkcji.

Zapisy te powinny wykazywac¢ jednoznacznie, czy produkcja odpowiadata okreslonym kryteriom
akceptacji; zapisy te powinny by¢ utrzymywane co najmniej przez dziesie¢ lat. Jezeli probka nie
spetnia wymogow akceptacji, to pojete powinny by¢ dziatania dla wyrobéw niezgodnych.
Niezbedne dziatania korekcyjne powinny by¢ podjete niezwtocznie, a podzespoty lub partie
niezgodne powinny by¢ wydzielone oraz jednoznacznie zidentyfikowane. Jezeli nieprawidtowosé
zostata skorygowana, to powtérzone powinny by¢ dotyczace jg badania lub weryfikacja.

Wyniki kontroli i badan powinny by¢ rzetelnie rejestrowane.

Opis podzespotu, data produkcji, przyjeta metoda badan, wyniki badan i kryteria akceptacji
powinny by¢ zawarte w zapisach, podpisane przez osobe odpowiedzialng za kontrole/badanie.
Uwzgledniajac kazdy wynik kontroli nie spetniajagcy wymagan niniejszej aprobaty, dziatania
korygujace majace na celu naprawe sytuacji np. wykonane pézniej badania, zmiana procesu
produkcyjnego, wycofanie lub poprawa podzespotu powinny by¢ wskazane w zapisach.

5.2.3.3 Pojedyncze podzespoty lub partie podzespotéw uzyte do produkcji tgcznikébw przewodow
rurowych typéw 1G, 1GS, 1N i 1N redukcyjny i zwigzana z nimi dokumentacja powinny by¢
catkowicie identyfikowalne.

5.24 Wstepna inspekcja zaktadu i ZKP

5.24.1 Wstepna kontrola zaktadu i ZKP powinny byé zasadniczo wykonywane, gdy produkcja jest
juz wdrozona a ZKP jest juz praktykowana. Jednak mozliwe jest, ze wstepna kontrola
zaktadu
i ZKP wykonane zostang zanim produkcja bedzie wdrozona i/lub ZKP bedzie juz
praktykowana.

5.2.4.2 Nastepujace elementy powinny by¢ poddane ocenie w celu weryfikacji, ze wymagania wg 5.2.2
i 5.2.3 sg spetnione:

- dokumentacja ZKP;
- zaktad produkcyjny.
Przy ocenie zaktadu produkcyjnego zweryfikowane powinno byc¢:

a) ze dostepne sg lub beda wszystkie srodki potrzebne do osiagniecia cech uzytkowych
tacznikéw przewodow rurowych typow 1G, 1GS, 1N i 1N redukcyjny, wymaganych przez
niniejszg aprobate patrz 5.2.4.1;

b) ze procedury ZKP, zgodne z dokumentacjg ZKP, sg lub bedg wdrozone do praktyki;

c) ze wyrdb jest lub bedzie odpowiadat prébkom uzytym we wstepnym badaniu typu
patrz 5.2.4.1 dla ktérych zweryfikowano zgodnos¢ z niniejszg aprobatg;

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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d) czy system ZKP jest czescig systemu zarzadzania jakoscig zgodnie z EN 1SO 9001
patrz 5.2.2 i jako czes¢ tego systemu zarzgdzania jakoscig jest certyfikowana'i podlega
corocznemu nadzorowi jednostki certyfikujacej, uznawanej przez jednostke akredytujgca
bedaca czionkiem ,European Co-operation for Accreditation” ktéra podpisata ,Multilatelar
agreement” MLA.

5.243 Wszystkie zaktady producenta, w ktoérych odbywa sie koricowy montaz lub co najmniej
koncowe badania, nalezy podda¢ ocenie w celu weryfikacji, ze istniejg warunki wg 5.2.4.2 a
do c.

Jedna ocena moze dotyczy¢é jednego lub wiecej podzespotdw, linii produkcyjnych i/lub
procesow produkcyjnych. Jezeli system ZKP dotyczy wiecej niz jednego podzespotu, linii
produkcyjnej lub procesu produkcyjnego i jezeli zweryfikowano, ze ogdlne wymagania sg
spetnione, to detaliczna weryfikacja specyficznych dla podzespotu wymagan ZKP, wykonana
dla jednego podzespotu, moze by¢ uznana jako reprezentatywna dla ZKP innych podzespotow.

5.24.4 Oceny wykonane uprzednio zgodnie z wymaganiami niniejszej aprobaty moga byc¢
uwzglednione przy zatozeniu, ze wykonane zostaly w tym samym systemie oceny zgodnosci,
przy uzyciu tego samego podzespotu Ilub podzespotéw, podobnie zaprojektowanych,
skonstruowanych i o podobnej funkcjonalnosci tak, ze wyniki mogga mie¢ zastosowanie
do przedmiotowego podzespotu.

Uwaga: Sam system oceny zgodnos$ci oznacza kontrole ZKP przez niezalezng trzecig strone
pod kontrolg jednostki certyfikujgcej wyroby.

5.24.5 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢é dokumentowane w raporcie.
5.2.5 Stala kontrola ZKP

5.2.5.1 Wszystkie zakiady, ktdére ocenione zostaly zgodnie z 5.2.4 powinny by¢ poddane ponownej
ocenie raz w roku, z wylgczeniem jak podanow 5.2.5.2.

5.2.5.2 Jezeli producent zapewnia staty nadzér nad statym zadowalajacym dziataniem systemu ZKP,
to czesto$¢ dokonywania ponownych ocen moze byé zmniejszona do jednej co cztery lata.

Uwaga 1: Woystarczajgcym sprawdzianem moze by¢ raport jednostki certyfikujacej,
patrz 5.2.4.2.d.

Uwaga 2: Jezeli system zarzadzania jakoscig, zgodny z EN ISO 9001, jest dobrze wdrozony
zweryfikowany przez audity QM, to mozna zatozy¢, ze zintegrowana z nim,
odpowiednia cze$¢ ZKP jest dobrze uwzgledniona. Na tej podstawie, praca
producenta jest dobrze kontrolowana tak, ze czesto$¢ dokonywania specjalnych
ocen ZKP moze by¢ zredukowana.

5.2.5.3 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.

5.2.6 Procedura modyfikacji
W przypadku modyfikacji podzespotu, metody produkcji lub systemu ZKP jezeli mogg one mieé
wplyw na ustalone cechy, ponowna ocena zakfadu i systemu ZKP powinny byé wykonywane
w odniesieniu do tych aspektéw, na ktére wptyw ma ta modyfikacja.

Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢é udokumentowane w raporcie.

5.3 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania oraz przy kazdej
zmianie surowca lub podzespotéw i technologii produkcii, jesli majg one wpltyw na wiasciwosci
uzytkowe wyrobu.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Na podstawie przyjetego dla wyrobu objetego niniejszg Aprobatg Techniczng systemu. 1 oceny.
zgodnosci, wstepne badanie typu powinno wykona¢ akredytowane laboratorium badawcze.

Zakres wstepnego badania typu obejmuje wszystkie badania podane w kol. 2 tablicy 4.

Pozytywne wyniki badan aprobacyjnych, na podstawie ktérych ustalono wtasciwosci techniczne
i uzytkowe, moga by¢ uznane jako wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci wyrobu.

Tablica 4
Rodzaje badan
Badana wlasciwosé Wstepne . . 7
Lp. techniczno-uzytkowa badanie Badania Badania wg
t biezace
ypu
1 2 3 4 5
Dokumentacja, zgodnos¢ + +* 3.1,4.1.2,5.4.1* (dotyczy badan
11z dokumentacja biezacych)
+ +
(dotyczy
spraw-
dzenia,
czy wyrob
Cechy fizyczne nie ma 32
2 | |ub konstrukcyjne wad, :
istotnie
pogarszaj
acych
jego jego
cechy
uzytkowe
3 | Materiaty + - 3.3
4 | Znakowanie + - 3.4 lub co najmniej znakowanie
wg rozdziatu 3.4 niniejszej aprobaty
Instrukcje producenta + -
5 | dotyczace instalowania 35
i uzytkowania
6 Wytrzymatos¢ na cisnienie + + 429
hydrostatyczne
7 Odporno$¢ ma moment + - 432
gnacy
8 | Odpornosé na wibracje + - 452
9 Olclip.orn.osc na zmienne + - 462
cisnienie
10 | Odpornosé * - 472
na podcisnienie
11 Odpornos¢ na wysokg + - 482
temperature
12 Odpornos$¢ na niskg + - 492
temperature
+ -
4.10.2
13 Odpornos$c¢ na dziatanie
ptomienia

" Dopuszcza sie przyjecie metod badan wg innych norm i wytycznych, o poréwnywalnym poziomie.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej

i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Rodzaje badan
LP. | oohmcznowtytiowa | pasone | Badania Badania wg’
typu biezace
14 Sggieslggzsglﬁczr"ka ' ) 4112
15 | Straty cisnienia + - 4.12.2

Znak ,+” oznacza, ze wykonanie badania jest wymagane.

Znak ,-” oznacza, ze wykonanie badania nie jest wymagane.

* Badanie polega na ogledzinach tacznikdw, w celu stwierdzenia, czy nie wystepujg wady (np. wady
odlewdw) mogace pogorszy¢ cechy uzytkowe tgcznikéw) oraz na sprawdzeniu wymiaréw.

** Badanie polega na sprawdzeniu szczelnosci. Warunki wykonywania badania szczelnosci (wartosé
ciSnienia, czas narazania, czestos¢ wykonywania badania) powinny wynika¢ z warunkow Zaktadowe;j
Kontroli Produkcji (ZKP).

5.4 Badanie gotowych wyrobéw
Program badan gotowych wyrobéw obejmuje badania biezace oraz badania okresowe.
5.4.1 Badania biezace

Badania biezace stanowig wewnetrzng kontrole produkcji, w wyniku, ktérej producent zapewnia
zgodnosé wtasciwosci technicznych wyrobu z postanowieniami Aprobaty Technicznej.

Zakres badan biezacych wg tablicy 4, odpowiednio wg kol. 4.

Wyniki badan biezacych nalezy systematycznie rejestrowal, a zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, Zze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia powinna by¢
jednoznacznie identyfikowalna w rejestrze badan.

Producent w procedurach zaktadowej kontroli produkcji powinien zadeklarowa¢ dopuszczalng
wadliwos¢ swojego wyrobu.

5.4.2 Badania okresowe

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane po wprowadzeniu istotnych zmian w wyrobie.
Producent wyrobu zobowigzany jest do informowania jednostki aprobujacej o zmianach
wprowadzanych w wyrobie. Program badan okresowych powinien by¢ odpowiedni
do wprowadzonych zmian w wyrobie.

5.5 Metody badan
Badania wyroboéw powinny by¢ wykonywane metodami podanymi w kolumnie 5 tablicy 4.
Otrzymane wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w tablicy 3.
5.6 Pobieranie prébek do badan
Probki do badan nalezy pobra¢ losowo, zgodnie z PN-83/N-03010 lub inng rownowazng norma.
5.7 Ocena wynikéw badan
taczniki przewoddw rurowych stalowych — ztgcza rowkowe do statych urzadzen gasniczych
wodnych: DN 25 do DN 300, sztywne, typu 1G; DN 50 do DN 200, sztywne lekkie, typu 1GS;
DN 25 do DN 250, elastyczne typu 1N oraz DN 50x40 do DN 200x150, elastyczne, typu 1N

redukcyjne nalezy uznac za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej, jezeli wyniki
wszystkich badan zawartych w tablicy 4 sg pozytywne.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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6 USTALENIA FORMALNE

6.1 Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-1106-0408/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ wyrobu o nazwie: taczniki przewodoéw rurowych stalowych — ztgcza rowkowe do
statych urzadzen gasniczych wodnych: DN 25 do DN 300, sztywne, typu 1G; DN 50 do DN 200,
sztywne lekkie, typu 1GS; DN 25 do DN 250, elastyczne typu 1N oraz DN 50x40
do DN 200x150, elastyczne, typu 1N redukcyjne do stosowania w budownictwie, w zakresie
wynikajgcym z postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.2 Zapisany w Aprobacie Technicznej zestaw wiasciwosci techniczno-uzytkowych oraz ich
wymagany poziom stanowig podstawe dla Producenta do dokonania oceny zgodnosci i wydania
na swg wytgczng odpowiedzialnos¢ krajowej deklaracji zgodnosci.

6.3 Aprobata Techniczna AT-1106-0408/2014 stwierdza pozytywng ocene wyrobu takiego, jaki jest
produkowany i jaki zgtoszony =zostat przez Wnioskodawce do procedury aprobacyjnej,
instalowanego zgodnie z normami i wytycznymi oraz dokumentami producenta
wyszczegdlnionymi w rozdziale 2.2 niniejszej Aprobaty Technicznej. Procedura aprobacyjna nie
zmienia ani nie poprawia wyrobu przez przypisywanie im innych wymagan niz te, ktére deklaruje
Whnioskodawca, ani tez nie wprowadza innych sposobéw badania wtasciwosci uzytkowych
i wtasnosci technicznych niz te, ktére rzeczywiscie sg stosowane przy produkcji wyrobow w
badaniach typu i przy biezacej kontroli produkgciji.

6.4 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

6.5 Wyréb powinien byé dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkéw dotyczacych pakowania,
przechowywania i transportu podanych w rozdziale 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek
ten dotyczy Dostawce na wszystkich etapach dystrybucji wyrobéw od producenta do odbiorcy
koncowego.

6.6 Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za jako$¢ wyrobu
budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, a wykonawcéw robot
budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.7 Gwarancji na wyrob budowlany, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna zobowigzany jest
udzieli¢ Dostawca na podstawie odrebnych przepiséw.

6.8 W tredci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, nalezy umieszczac¢ informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie
Technicznej CNBOP-PIB AT-1106-0408/2014.

6.9 Aprobata Techniczna CNBOP-PIB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia
13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo witasnos$ci przemystowej Dz. U. nr 2119, poz. 1117. Zapewnienie tych uprawnien nalezy
do obowigzkow korzystajgcego z niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

6.10 Na producencie spoczywa obowigzek sprawdzenia, czy rozwigzanie bedace przedmiotem
Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnien osob trzecich.

6.11 Odpowiedzialno$¢ za szkode wyrzadzong komukolwiek wskutek wadliwosci produktu ponosi
Producent.

6.12 CNBOP-PIB udzielajagc Aprobaty Technicznej nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wyfgcznych i nabytych.

6.13 CNBOP-PIB moze dokona¢ zmian wtasciwos$ci uzytkowych i wtasnosci technicznych okreslonych
w niniejszej Aprobacie Technicznej. Wymaga to pisemnego, wraz z uzasadnieniem, wniosku
zgtoszonego przez producenta oraz przeprowadzenia postepowania aprobacyjnego
w stosownym do zmian zakresie. Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian
w tresci Aprobaty Technicznej, dokonane w innym niz przedstawiono powyzej trybie.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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6.14 Aprobata Techniczna CNBOP-PIB moze byé uchylona przez CNBOP-PIB w przypadku. zmian
w odrebnych przepisach, normach i przepisach ustanawianych przez  organizacje
miedzynarodowe, jezeli wynika to z zawartych umoéw, istotnych zmian w podstawach naukowych
i stanie wiedzy praktycznej oraz nie potwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny
przydatnosci wyrobu budowlanego. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasnej
CNBOP-PIB lub na wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu
postepowania wyjasniajgcego z udziatem wnioskodawcy.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-1106-0408/2014 jest wazna do 15 kwietnia 2019 r.

KONIEC APROBATY TECHNICZNEJ

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

1) Data Sheet 2-0 Installation guidelines for automatic sprinklers, wydanie Factory Mutual Insurance
Company, ze stycznia 2014 r.

2) Data Sheet 4-1N Fixed water spray systems for fire protection, wydanie Factory Mutual Insurance
Company, ze stycznia 2014 r.

3) “Approval Standard for Pipe Couplings and Fittings for Aboveground Fire Protection Systems, Class
Number 1920”, wydanie FM Approvals LLC, z listopada 2007 r.

4) Karta katalogowa 8.51PL, wydanie A z 2011 r. Ztaczka sztywna

5) Karta katalogowa 8.90PL, wydanie A z 2011 r. Instrukcja montazu. Zigczki sztywne
i elastyczne.

6) PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
7) PN-EN ISO 9001:2008 Systemy zarzgdzania jakoscig
Sprawozdania z badan i certyfikaty, wykorzystane w postepowaniu aprobacyjnym

Sprawozdanie FM Approvals nr 3024517, z dnia 2006-01-20, dotyczace facznikow przewodow
rurowych typow: Figure 321, Figure 321G, Figure 1N, Figure 1N redukcyjne, Figure 1G i 1GS, Figure
90S i 130S, réznych wielkosci, firmy Jinan Meide Casting Co, Ltd, No. 3, Nanmen Road, Pingyin,
Jinan, Chiny.

Sprawozdanie FM Approvals nr 3026224, z dnia 2006-09-11, dotyczace kréccow naktadkowych
typow: Figure 3G, Figure 3J, Figure 4G, Figure 4J, Figure 4JG, Figure 90, réznych wielkosci,
firmy Jinan Meide Casting Co, Ltd, No. 3, Nanmen Road, Pingyin, Jinan, Chiny.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Sprawozdanie FM Approvals nr 3018023, z dnia 2004-10-08, dotyczace zaczy, . kroccow
naktadkowych firmy Jinan Meide Casting Co, Ltd, No. 3, Nanmen Road, Pingyin, Jinan, Chiny.
Sprawozdanie FM Approvals nr 3032877, z dnia 2009-05-05, dotyczace:

Kolan typéw: Figure 90, 90S, 90R, 105, 110 120;

Kré¢cow naktadkowych typdw: Figure 130, 130S, 130R, 1311 131R;
Czwornikow typéw: 180, 180R i 181R;

Ztaczy redukeyjnych typow: 230, 230N, 240, 240N i 240W;

Zaslepek typu 300;

Ztaczy typow 1G, 1GS, 1N i 1NH;

Kréécow naktadkowych typéw: 3G, 3L i 3J;

Ztaczy kotnierzowych dzielonych i przejsciowych (adapterow),

o roznych wielkosciach, firmy Jinan Meide Casting Co, Ltd, No. 3, Nanmen Road, Pingyin, Jinan,
Chiny.

Dokumentacja

Konstrukcja tgcznikéw rurowych typéw 1G, 1GS, 1N i 1N redukcyjny zostata przedstawiona na
rysunkach/dokumentach wyszczegdlnionych w sprawozdaniach z badan jw.

RYSUNKI
SPIS RYSUNKOW

Rys. 1 Wyglad tacznika sztywnego typu 1G
Rys. 2 Konstrukcja facznika sztywnego typu 1G

Rys. 3 Wyglad tacznika sztywnego lekkiego typu 1GS
Rys. 4 Konstrukcja facznika sztywnego lekkiego typu 1GS

Rys. 5 Wyglad tacznika elastycznego typu 1N
Rys. 6 Konstrukcja fgcznika elastycznego typu 1N

Rys. 7 Wyglad tacznika elastycznego typu 1N redukcyjny
Rys. 8 Konstrukcja tacznika elastycznego typu 1N redukcyjny

Rys. 9 tacznik zamontowany na rurze

Rys. 1 Wyglad tacznika sztywnego typu 1G  Rys. 2 Konstrukcja tacznika sztywnego typu 1G
1-korpus (czes¢ gorna i dolna),
2-uszczelka, 3-sruba, 4-nakretka

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Rys. 3 Wyglad facznika sztywnego Rys. 4 Konstrukcja tacznika sztywnego lekkiego, typu 1GS
lekkiego, typu 1GS 1-korpus (czes¢ gorna i dolna),
2-uszczelka, 3-Sruba, 4-nakretka

3. . e

4 = Pt

Rys. 5 Wyglad tacznika elastycznego, Rys. 6 Konstrukcja tacznika elastycznego, typu 1N
typu 1N 1-korpus (czes$¢ gorna i dolna),
2-uszczelka, 3-Sruba, 4-nakretka

Rys. 7 Wyglad tacznika elastycznego, Rys. 8 Konstrukcja tacznika elastycznego,
typu 1N redukcyjny typu 1N redukcyjny
1-korpus (czes$¢ gorna i dolna),
2-uszczelka gumowa, 3-$ruba,
4-nakretka, 5-kryza stalowa

Rys. 9 tacznik zamontowany na rurze

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0408/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.




